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Parizon (Cidar Kalinlig1) Kontrolii

Parizon kontroli plastik sisirme makinelerinden dengeli kalinliga sahip iiriin alabilmek icin,
dinamik olarak eriyik plastigin kalinligin1 kontrol etmek anlamina gelir.

Ekstriizyon ve enjeksiyon tipi makinelerde, hem uriiniin boyuna kalinligi hem de cevresel
simetri kontrolii saglanir.

Parizon nedir?

Sisirme makinelerinden plastik kap olmak uzere cikan boru seklindeki eriyik plastik
formuna parizon denir.

Parizon olarak adlandirdigimiz bu plastik hamuru, parcali bir plastik kalibinin icine
alindiktan sonra icine basincli hava uyguladiginda, parizon kalibin seklini alarak istedigimiz
plastik kap olusur.

Parizon kontrol neden gereklidir?

Urlinlerin birbirinden farkli geometrilerinin olmasi, zaten triiniin farkli kesitleri icin farkli
plastik miktari anlamina gelmektedir. Bununla birlikte, parizon bir sisirme makinesinin
kalip kafasindan ¢iktiginda, plastik hamurunun kendi agirigindan dolayi, parizonun st
(kaliba yakin) bolgeleri daha viskoz oldugundan bu bdlgeler istenmeyen bir uzama yasar.
Bu degiskenlikleri tolere ederek, her bolgede dengeli kalinliga sahip urlinler iiretebilmek
icin parizon kontrol, plastik sisirme isinin bir olmazsa olmazidir.

Parizonun Faydalari:

- Parizonun dengeli et kalinlig1, Uriiniin her bélgesine, homojen iiretim etkilerinin
/tekniklerinin uygulanabilmesini ve bunun sonucunda kaliteli bir triin almamizi saglar.
. Uriindeki homojen et kalinig1, daha kaliteli bir iiriinii daha az plastik ile iiretmek
anlamina gelir.

- Urliniin Ust ve alt bolgelerinde olusacak hurda miktari, bu noktalara daha diisiik et
kalinig1 programlanmasi ile ciddi 6lclide azaltilir.

- Dengeli et kalinlig1 sisirme havasi tiiketiminden de tasarruf saglamaktadir.

Kapali Cevrim Parizon Kontrol
Kapali cevrim elektro-hidrolik parizon kontrol sistemleri, parizonun 64 noktadan 400 nokta
hassasiyete kadar ve her noktasina ayri bir kalinlik degeri atanacak sekilde bir kullanic
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dostu kontrolor ile birlikte sisirme endustrisinin hizmetindedir. Bu sistemler kapali cevrim
oldugundan, makinelerden hassas ve dengeli bir parizon alarak kaliteli plastik kaplar
uretmek mumkun olmaktadir.

Eksenel Et Kalinlig1 Kontrol
Yukanda tum aciklananlar eksenel parizon kontrol icindir. Eksenel parizon kontrol
endustride en cok kullanilan parizon kontrol tipidir.

Cevresel Et Kalinlig1 Kontrol (PWDS)

Eksenel parizon kontroluniin yanisira,bazi 6zel ve karmasik uUrlnler icin cevresel simetri
kontrol gerekli olmaktadir. Bu ihtiyaci cozmek icin kalip ¢cikisinda cembersel cikis formu
baskilanarak eliptik bir form haline getirilir.

Zaman ve Pozisyona Senkronizasyonu
Ekstriizyon tipi sisirme makinelerinde parizon kalinlik profili zamana senkron edilir. Yani

bir Griinlin Gretilmesi icin gecen zaman araliginda tam bir parizon kalinlik profili uygulanir.

Enjeksiyon tipi sisirme makinelerinde ise parizon kalinlik profili, zaman yerine enjekte
edilen malzeme miktarina senkron edilir, yani enjeksiyon yapilirken eszamanli olarak
hamur plastik haznesindeki hamur miktan olculur ve bu miktardaki azalmaya gore parizon
profilinde karsilik gelen kalinlik degeri uygulanir.

Calismaya Hazinz

Baz1 faydali bilgilerden sonra, parizon kontrol sistemimizi devreye almaya daha da hazinz.

!!! ONEMLI UYARI:

PARIZON KONTROLORU AYARLAMADAN ONCE TUM GEREKLi BAGLANTILAR TECRUBELI
BiR TEKNISYEN TARAFINDAN YAPILMALIDIR.
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ANA AYAR SAYFASI
Bu sayfaya @ butonuna tiklayarak ulasabiliriz.

ANA AYAR

aktif Kullaricr:
PROGRAMCI

- B

N/
/N

» | Q Cre =

Sifre:

OTOMOTION

Her seyden once, kendinize uygun kullanici dilini seciniz.

n LOG IN .
Sonrasinda sifre kismina “12345” yazip butonuna tiklayarak kullanici yetki

seviyesini YETKILI yapimz.

En yiiksek yetki seviyesi PROGRAMCI olup sifresi: “649049”dur, ve bu kullanic diger

kullanicilarin sifresini degistirebilir. Diger kullanicilardan birinin sifresini degistirmek

istediginizde, PROGRAMCI olarak giris yapiniz ve akabinde

el butonuna basarak sifre

degisim kutusundaki istenen yeni sifreyi girerek sifrenizi degistirin.

Simdi PARIZON sayfasina ks butonuna tiklayarak gecebilirsiniz.

Sistem kalibrasyon sayfasindaki secilen Enjeksiyon (Ekstriizyon) parizon tipine gore,

dogru sayfaya yonlenecektir.
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PARIZON SAYFASI

Enjeksiyon (Hazneli) tipi :

-neWﬁirgison e Temel Kalnlk OTOMOTION
) - 12.0 +
90 Profil Kalinlk
201 20.4 +
1101 o Noktasal Kalnlk
1007 70 o 15.0 +
90+ Imleg-Nokta
s04 m- M- SiL M+
READY | START
70 50 P- 0 P+
60 Oteleme
ls‘; 50+ S_ S+
40 = etleme 480 %
= - from 35 t 45
Park
1 B 100 R 2.0
101 o8 100]
Push
0.0 36.0 42.0 48.0 54.0 60J0
AT | |TestPuge 4000
Ekstriizyon tipi:
newplil;ison Temel Kalnlk OTOMOTION
i - | 120 +
Profil Kalinlk
120
- | 204 | +
o CYCLE SET
Noktasal Kalinlik
1001 - 15.0 +
901 Imleg-Nokta
80 M- SIL M+
-
il P 0 P+
60 Oteleme
01 o= S+
40 aretierne 48.0 %
=l from 35 to 45
~ Otomatik Zaman
565 =>> 10.00
10+
— [z Otomatik Start
0.0 36.0 42.0 48.0 54.0 600
AS | |TestPuge  40.00
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Genel Parametre ve Butonlar;

Temel Kalinlik, Profil Kalinlik ve Noktasal Kalinhigim ¥ ve = butonlarini kullanarak

adim adim artirip azaltabilirsiniz ya da ilgili parametrenin Uzerine tiklayarak gelen nimerik
klavyeden izin verilen deger araliginda istediginiz degeri girebilirsiniz.

imlecin konumunu P+ veya P- butonlarini kullanarak adim adim artinp azaltabilir ya da

direk imlecin bulundugu noktay1 gosteren degiskene tiklayarak gelen niimerik klavyeden
imlecin gitmesini istediginiz noktay1 direkt verebilirsiniz.

Sadece ardisil iki Master Nokta arasi interpole edilebilir. Bu 6zellik imlecin bulundugu

noktaya EKLE veya SiL butonuna tiklanarak verilir ya da alimir. Ve ayrica bir noktanin
Noktasal Kalinigin1 degistirdiginizde bu noktanin Master Nokta olmasi otomatik olarak
saglanir.

Bu sekilde bir nokta Master 6zelligini kazandiginda, kendisiyle - kendisinden bir onceki ve
kendisiyle - kendisinden bir sonraki Master noktalara interpolasyon uygulanir.

Yine bir nokta Master ozelligini kaybettiginde, kendisinden bir onceki ve kendisinden bir
sonraki Master noktalara interpolasyon uygulanir. Artik noktanin kendisi bir Master nokta
olmadigindan interpolasyondan haric tutulur.

imlecin konumunu M+ veya M- butonlariyla bir sonraki veya bir onceki Master

Noktalara kolaylik alip bu noktalarin Noktasal Kalinlik degerlerini ya da Master Nokta
ozelligini kolaylikla degistirebilirsiniz.

Parizon profilini S+ veya S- butonlarina tiklayarak yukari ya da asag1 adim adim
kaydirabilirsiniz.

Parizonunuzun bir bolgesine gecici bir isaret koyarak, ayar yaparken bu isaretten
faydalanabilirisiniz. Bunun isaret koyacaginiz noktanin baslangicini (from: ) bitisini (to: )
ve isaretin (kaliniginm) ( %: ) belirtin. isteginiz zaman bu isaretinizi bir tik ile aktif veya
pasif edin.

Test-Purge: Bu secenegi isaretlediginizde kalip belirtilen pozisyona gidecektir. Bu
secenegi isiniz bittiginde kaldirmay1 unutmayiniz. Unutursamz baskin bir secenek
oldugundan parizonunuzun, profili calismasina izin vermeyecektir, istenilen test
pozisyonunda bekleyecektir.

Enjeksiyon Tipine Ozel Parametreler;

Park Delay: Enjeksiyon islemi tamamlandiginda ve WTC Start komutu kesildiginde Kalip bu
siire kadar daha profilin son kalinlik degerinde bekler ve sonrasinda Park Poz. degerine
geri doner.

Push Out: Enjekte edilecek plastik hamur miktaridir. Bu miktar hazneden parizon kafasina
enjekte edilecek ve parizon profilinin tamami bu degere senkron olacaktir. Soyle ki ;
kafada cikan hamur miktarina karsiik gelen noktanin ve akabinde bu noktanin kalinlik
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degeri; (0-EnjeksiyonMiktari) ile (0-MaxPoint) dogrusunun tizerinden bularak hesaplanir. 7”
lik parizon paketi icin MaxPoint : 139 dur, bu diger paketler icin 179 veya 199 olabilir.

Buffer: Bu miktar enjeksiyon sonunda haznede birakilmasini istedigimiz miktardir.
Ekstriizyon Tipine Ozel Parametreler;

Otomatik Zaman: Bu secenek isaretlendiginde , parizon tetiklenir (baslar) (mesela bir
kesim sinyali ile) . iki tetiklenme arasinda gecen zaman hesaplanir ve bu hesaplanan zaman
bir sonraki Parizon Zamani olur. Kullanicinin bu zamani degistirmesi fayda vermez clinkii
otomotik olarak hesaplanmaktadir. Diger tiirlii Parizon Zaman1 degismez ve sabittir ve
kullanic1 bu zamani degistirebilir.

Parizon Zaman: Tam bir parizon profili bu zamana senkron edilir. Soyle ki; sisirme
isleminin glincel zamanina karsilik gelen noktanin ve akabinde bu noktanin kalinlik degeri;
(0-Parizon Zamani) ile (0-MaxPoint) dogrusunun lizerinden bularak hesaplanir. 7” lik
parizon paketi icin MaxPoint : 139 dur, bu diger paketler icin 179 veya 199 olabilir.

Otomatik Start: Bu secenek test amaclidir, parizon kafasinin parizon profilini nasil takip
ettigini gozlemlemek amaciyla, parizon profilini herhangi bir tetikleme sinyali olmadan
calistirmak icindir. Normal calismada bu secenegi kaldirmay1 unutmayiniz.

Simdi de Parizon ayar sayfasinda yapilabilecek ayarlara bir goz atalim. Teknisyen yetki
seviyesinde @ butonuna basilarak PARIZON ayar sayfasina gecelim.

PARIZON AYAR SAYFASI ( Teknisyen Kullanici Seviyesi )

OTOMOTION

Diverjant / Konver jant D m
Dig / I Parga hareketli D ﬁ'

Interpolasyon Kuwweti 075

Deder DegisimHiz1  0.10
OtomatikZaman Hesap Toleransi
Balon Havasi Aktif

Profilin de Temel Kalinhg: olabilir

AckGevrim / KapaliGevrim
Enjeksiyon / Strekli Ekstriizyon
Enjeksiyon Start ile Hacim Hesaplama

Aktlel Pozisyonu Taklit Et

IO ) &

=
8

Maksimum Hareket Araligi
ket =

Diverjant / Konverjant: Parizon kalip tipi sahip oldugunuz tipe gore dogruca secilmelidir.
Bu parametre kalibrasyon degerlerinin minimum ve maksimum degerlerini otomatik olarak
degistirecektir.
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D1s / ic Parca Hareketli: Diverjant/ Konverjant secimi gibi, parizon hareketli parcanizin
tipi sahip oldugunuz tipe gore dogruca secilmelidir. Bu parametre kalibrasyon degerlerinin
minimum ve maksimum degerlerini otomatik olarak degistirecektir.

Interpolation Kuvveti: Bu parametre master noktalar arasinda ki gecislerin interpolasyon
kuvvetini tanimlar (yumusak S gecis icin 0.75), (dogrusal gecis icin1.0) .

Deger Degisim Hizi: Bu parametre Temel Kalinlik, Profil Kalinlik ve Noktasal Kalinlik

degerlerini * ve = butonlaryla degistirmek istediginizde, degisim hizim tanimlar.

Otomatik Zaman Hesap Toleransi: Bu parametre Otomatik Zaman secenegi secildiginde,
hesaplanan iki ardisil tetikleme arasi gecen zamanin, yeni Parizon Zamani icin gecerli bir
deger olup olmadigim1 yargilar, bu zaman, bir onceki hesaplanan Parizon Zamaninin
belirtilen yilizdelik olarak fazlasi ya da azi degilse, yeni Parizon Zamani artik bu hesaplanan
deger olacaktir aksi halde mevcut parizon zamani gecerli olacaktir.

Balon Havas1 Aktif: Ekstriizyon tipi secildiginde parizon uclari bir giyotin yardimi ile
kapatilmak istenebilir ve bu ucu kapatilmis parizon bir balon misali bir miktar hava ile
sisirilmek istenebilir. Bu opsiyon, balonun icine giren hava miktarin1 kontrol etmek
amaciyla, 4 adet sisirme bolgesi tanimlamanizi ve bu bolgelerinizin bir dijital ¢ikis
yardimiyla balon havasi sisirme valfini kontrol etmenizi saglar.

Profilin Temel Kalinhig1 Olabilir: Bu secenek isaretlendiginde, Temel kalinlik parametresi
haricinde, profilin en ince noktasindan Temel kalinliga kadar olan bdlgede profile ait bir
kalinik miktar1 olusturulabilir. Temel Kalinlik kullanici istegi ile degistirilene dek
kullanicinin ayarladig1 degerde sabit olarak kalir.

Bu secenek kaldirildiginda ise , profilin her degisimi ile profilin en ince noktasi
hesaplanarak bu deger Temel Kalinlik degeri olarak atanir. Yani Temel kalinlik degeri
otomatik olarak hesaplanir, ya da kullanici da degistirebilir.

Acik Cevrim / Kapal Cevrim: Bazi hidrolik valfler kendi kontrol elektronigine sahiptir ve
pozisyon kontrolu yapabilmektedir. Bu durumda valflere sadece pozisyon referansi
gondermek yeterlidir. Eger boyle bir valf siiriilecek ise bu secenegi isaretleyiniz. Bu
durumda kapali cevrim parametreleri devre disi kalacaktir. Bu secim kaldirildiginda ise
kapali cevrim kontrol bu Parizon kontrolor tarafindan yapilacak olup tum PID parametreleri
aktif olacaktir.

Enjeksiyon / Siirekli Ekstriizyon: Bu iki tip calisma modelinden sizin makinenize uygun
olan model oncelikle secilmedir, boylelikle parizon kontrol hangi sayfalarin kullanimda
oldugunu bilecektir.

Enjeksiyon Start ile Hacim Hesaplama: Bu parametre Enjeksiyon modu kullanirken ¢ok
kullanish olacaktir. Enjeksiyona baslama ile birlikte Hazne seviyesi, enjeksiyon baslangic
seviyesi olarak kaydedilir, bu seviyeden enjeksiyon miktari kadar ¢ciktiktan sonraki seviye
de enjeksiyon bitis seviyesi olarak hesaplanir. Boylece parizon profili bu baslangic ve bitis
seviyelerine senkron edilir ve INJ OK ve FILL OK sinyal cikislan uretilir. Bu cikislar da
sisirme makineniz ile el sikismak icin kullamlir.
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Aktiiel Poziyonu Taklit Et: Bu secenek isaretlendiginde , Reference Cikis degeri ayni
zamanda pozisyon degeri olarak kullanilir. Siteminiz acik cevrim calismaya uygun ve
pozisyon sensorl de bulunmuyorsa bu durumda gorsel olarak cikis referansini pozisyon
referansi olarak ekranda gormek faydali olacaktir. Bu secim bakim amacl da kullanilabilir.

Maksimum Hareket Araligi: Bu parametre Parizon kalibimizin maksimum agikligin1 tanimlar
(hareket kabiliyetini). Cihazin varsayilan hareket aralig1 100% diir. istediginiz parizon
araligint mm. cinsinden ayarladigimzda ekrandaki tiim ayarlamalar bu girdiginiz degere
gore yeniden hesaplanacaktir.

Bu parametrenin degisimi kalibrasyon islenmis Bilgi Maks. degerlerini degistireceginden
kalibrasyon isleminden once bu ayarin yapilmis olmasini oneririz.

B Y

Simdi de Yetkili kullamci seviyesi girisi yapip butonuna tiklayarak Parizon

Kalibrasyon sayfasina gidelim.

PARIZON KALIBRASYON SAYFASI ( Yetkili Kullanici Seviyesi )

OTOMOTION

Harn Bilgi Actuel(AIN) Harn Bilgi Actuel(AIN) aktuel iglenmig Bilgi %
Ham Bilgi Maks. (AIN) 10.00 Hamn Bilgi Maks. (AIN) 10.00 Islenmis Bilgi Maks. %
Ham Bilgi Min. (AIN) Harn Bilgi Min. (AIN) slenmis Bilgi Min.

v
v
v %
Islenmis Bilgi Maks. 1000 | % lglenmig Bilgi Maks. %  Ham Bilgi Maks. (A0UT) y
% v
% v

|| =€

islenmi Bilgi Min. % lglenmig Bilgi Min, Ham Bilgi Min. (AOUT)
aktuel Islenmis Bilgi 00 | % kel slenmis Bilgi Ham Bilgi AktuelaouT) [ 4.47 |

o
= ¢

%80
YARDIM 2.00
. 0.02
i@,,? *z Uyarilarimizin farkinda oldudunuzda mesaj kutusunu tiklayarak kapatabilirsiniz, 0.01
Tim Analog giris ve cikis kalibrasyonu icin asagidaki metodu kullanmaktayiz.
Ham Bilgi sinyal kartlarindan gelen analog deger, islenmis Bilgi ise kullamcinin ve
programcinin anlayabilecegi bir birime doniistlriilmis (mesela mm.) bilgidir.
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KALIBRASYON (LINEERIZASYON)

/

Ham Bilgi
Maks.

Aktiel /

Min. /

Min. Aktiel Maks.

islenmis Bilgi

Enjeksiyon Pozisyonu: Haznedeki Plastik Eriyik Miktar (Eger calisma tipi Enjeksiyon ise).
WTC Pozisyonu : Parizon kalibinin aktuel pozisyonu.

WTC Reference: Acik cevrim valfler icin Valf Kontrol Voltaji ya da kapali cevrim valfler
icin. Referans Setpoint.

! Litfen uyanlan okudugunuzda, Mesaj Kutusuna tiklayiniz.

Enjeksiyon Pozisyon Kalibrasyonu
! Bu operasyon bos bir eriyik haznesi ile yapilmalidir.

> Liitfen Enjeksiyon pozisyon sensoriintin él¢lim ucunu, haznenin tam bos oldugu
pozisyona aliniz. Bu noktada, okudugunuz Ham Bilgi Aktiiel degerini, Ham Bilgi
Min parametresine aynen yaziniz.

» Ayni sekilde liitfen Enjeksiyon pozisyon sensériniin élctim ucunu, haznenin tam
dolu oldugu pozisyona aliniz. Bu noktada, okudugunuz Ham Bilgi Aktiiel degerini,
Ham Bilgi Max parametresine aynen yaziniz.

© Simdi Enjeksiyon Pozisyon (Eriyik Haznesi) kalibre edilmistir.
Bu sensorti birkac ara seviye icin test edebilirsiniz.

WTC Pozisyon Kalibrasyonu

Tam A¢ma/Kapama Kalibrasyonu Metodu.

Parizon Pozisyonunun, tam Acma/Kapama Kalibrasyonu Metodu ile kalibre etmek icin W=
butonuna tiklayimz.

Asagidaki ekran goriintlisii karsiniza gelecektir.
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OTOMOTION
Ham Bilgi Actuel(AIN) v Ham Bilgi Actuel(AIN) v Aktuel Islenmis Bilgi %
Ham Bilgi Maks. (AIN) ¥ Ham Bilgi Maks.{AIN) Y Islenmis Bilgi Maks. %
Ham Bilgi Min. (AIN) Y Ham Bilgi Min. (AIN) v lslenmis Bilgi Min. %
islenmig Bilgi Maks. %  islenmis Bilgi Maks. %  Ham Bilgi Maks, (AOUT) y
islenmig Bilgi Min. % islenmis Bilgi Min. %  Ham Bilgi Min.(A0UT) v
aktuel Tslenmig Bilgi %  Aktuel islenmig Bilgi % Ham Bilgi AktLEI(AOUT) v
D Test-Purge 40.00

AC %20 %S0 %80

YARDIM 250V ko o

Ki 0.02

(OF *n KAPA Kd 0.01

Kapali Cevrim icin WTC Pozisyonunu Kalibre Etme

Oncelikle herhangi bir osilasyon ya da limitlerin zorlanmas1 ve bunun neticesinde kalip
civatalarinin kirilmas1 ihtimalini bertaraf etmek icin lutfen parizon kalibin1 sokinuz.
Normal sartlarda bir problem teskil etmemeli ancak, bazi parizon hidrolikleri ihtiyactan
daha yuksek bir kuvvet uygulayabilir, ya da bazi parizon kaliplar hidrolik sisteminize cok
zayif kalabilir.

111 Bu yuzden risk almayip ve parizon kalibini sokiniz.

>

>

>

Liitfen sisteminizin sahip oldugu dogru kalip modelini (konverjan/diverjant) ve
hareketli parca (ic/dis) modelini seciniz.

Liitfen AC /KAPA butonlarina kisa stireli basarak kalibin hareket edip etmedigini
gozleyiniz. Eger kalibiniz hareket ediyorsa bu durumda Ac¢ butonunun kalibi actigini
ve KAPA butonun da kalib1 kapadigindan emin olunuz. Eger ters calisiyorsa valfin
elektriksel polaritesini degistiriniz.

Genel olarak Parizon valfleri Acmak icin 0 ile +10V, Kapamak icin ise, 0 ile -10V
referans voltajina ihtiyac duyarlar.

AC butonuna bastiginiz miiddetce valfe +2.5V referans voltaji uygulanacaktir.
Butona kalip tam acilip, limite ulasincaya kadar basili tutup ve sonrasinda
biraktiginizda , WTC Pozisyonunun Ham Bilgi Maks parametresine, Ham Bilgi
Aktuel degerini atamis olacaksiniz.

Ve benzer sekilde KAPA butonuna bastiginiz miiddetce valfe -2.5V referans voltaji
uygulanacaktir. Butona kalip tam kapanip, limite ulasincaya kadar basili tutup ve
sonrasinda biraktiginizda , WTC Pozisyonunun Ham Bilgi Min parametresine, Ham
Bilgi Aktiel degerini atamis olacaksiniz.

© Boylelikle WTC Pozisyonu kalibre edilmis oldu.
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11! isiniz bittiginde ¥ butonuna tiklayarak Kalibrasyon modundan ¢cikmayi
unutmayiniz.

Acik Cevrim icin WTC Pozisyonunu Kalibre Etme

» Acik cevrim icin uyguladiginiz kalibrasyon adimlarini kapali cevrim icin de
uygulayabilirsiniz. Ancak bu sefer parizon valfi sizden pozisyon referansi
beklediginden, tam acik pozisyona gétiirecek referans voltajini, AC butonunun
hemen altindaki voltaj degerinin deneyerek bulmalisiniz. Bu degeri buldugunuzda
baslili olan AC butonundan elinizi ¢ektiginizde, WTC Poziyonunun Ham Bilgi Maks
parametresine, Ham Bilgi Aktiiel degerini atamis olacaksiniz.

Buldugunuz bu degeri ayrica WTC Pozisyon Referansinin Ham Bilgi Maks degerine
yaziniz.

» Tam kapali pozisyona gétiirecek referans voltajini, kalibrasyon voltaj degerini
deneyerek bulmalisiniz. Bu degeri buldugunuzda baslili olan KAPA butonundan
elinizi cektiginizde, WTC Poziyonunun Ham Bilgi Min parametresine, Ham Bilgi
Aktuel degerini atamis olacaksiniz.

Buldugunuz bu degeri ayrica WTC Pozisyon Referansinin Ham Bilgi Min degerine
yaziniz.

© Boylelikle WTC Pozisyonu kalibre edilmis oldu.

11! Isiniz bittiginde " butonuna tiklayarak Kalibrasyon modundan ¢ikmayi
unutmayimz.

WTC Referans Kalibrasyonu

Islenmis Bilgi Maksimum ve Islenmis Bilgi Minimum parametreleri Maximum Stroke
Paremetresi ile zaten tanimlanmis olur. Bu parametreler ile ilgili baskaca bir ayar yoktur.

WTC Referansini Kapali Cevrim icin Ayarlama

Kapali cevrimde valfin tam performansli calismasi isteniyorsa Ham Bilgi Maks= 10.00V ve
Ham Bilgi Min=-10.00V olarak ayarlanir, performansi diistiriilmek isteniyorsa bu degerlere
daha kiiglik bir voltaj degeri uygulanir.

WTC Referansini Acik Cevrim icin Ayarlama

WTC Pozisyonunu acik cevrim calisma icin kalibrasyon yaparken acma ve kapama yéntinde
deneyerek buldugumuz referans voltaj degerleri, WTC Pozisyon Referansinin Ham Bilgi
Maks ve Ham Bilgi Min parametrelerine yazilmisti. Baskaca bir ayar gerekmemektedir.

© Boylelikle WTC Referansi da kalibre edilmis oldu.

11! isiniz bittiginde " butonuna tiklayarak Kalibrasyon modundan ¢ikmay1
unutmayimz.

Kapali Cevrim Kazang Ayarlari

Otomotion Sistem Miihendisligi San.ve Tic.A.S.
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Kalibrasyon ayarlar bittikten sonra son adim Kp, Ki, Kd kazanc ayarlarin1 dogruca

yapmaktir. Bu hassas bir parizon alabilmek icin onemlidir.

Oncelikle Kp=0.1 Ki=0.01, Kd=0.01 degerlerile baslayalin ve akabinde Test-Purge Secierek
Test Pozisyonu= Maksimum Hareket Aralig1 parametresinin %50’si olarak ayarlayalim. (Bunu
%50 butonuna tiklayarak kolaylikla yapabilirsiniz),

Akabinde Kp degerinin 0.1 lik adimlarla, parizon kalibinda osilasyon baslayana kadar
artinmz. Sonrasinda Ki degerini yine 0.1 lik adimlar ile artirarak dalgalanma yapmayan ve
ayn1 zamanda dinamik bir calisma performansi yakalayin. Kd=0.1 olarak birakabilirsiniz.

Yaptigimiz ayarlarin performansini Test Pozisyonuna birkac hedef degisimi yaparak
gozlemleyiniz. Hizlica test hedefi icin %20 %50 %80 butonlarina tiklayin ya da pozisyon
degerine istediginiz test pozisyonunu yazarak hedefinizi degistirin.

© Kazancg Ayarlan Yapilmistir.

RECETE SAYFASI ( Teknisyen Kullanici Seviyesi )

lyi ayarlanmis parizon modellerinizi saklayip daha sonra hizlica cagirp kullanmak size

bliylik zaman tasarrufu saglar.

Yeni Recete olusturma, cagirma ve silme islemleri Recete sayfasindan yapilir.
Genel Ayar sayfasindayken Recete sayfasina =~ =1  butonuna tiklayarak ulasabilirsiniz.

URUN LISTESH

B
- good

KAYIT ZAMANI Q

19/03/2021 11:01:30

25/03/2021 11:59:14

13:52 PROGRAMCI  HORE®/GGIBIS/N

SEGILEN URUN
abc

GALISILAN URUN REGETESH

newparison

Not: Yeni Kayitlar IPC'de caligan
degerlerle olugturulur!

YUKLE

FARKLI KAYDET

SiL

v,

URUNU FARKLI KAYDET

newparison

EVET

(5»

! Yeni Recete Kayitlar cihazda calisan degerler ile olusturulur.

Yeni bir recete kaydi icin FARKLI KAYDET butonuna tiklayinmz, akabinde cikan pencereden
Recete ismini giriniz ve EVET butonuna tiklayiniz.
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© Yeni recete kaydimz olusturulmustur ve urun listesinde listelenmektedir.

istediginiz bir recete kaydini ne zaman isterseniz isleme alabilirsiniz. Tek yapmaniz

gereken, urun listenizde recetenizi bulup Uzerine tiklayarak urununuzu secmek ve akabinde

YUKLE butonuna tiklamaktir. Calisan iiriin recetesi sectiginiz iiriin olmustur.

14:54 PROGRAMCI HORE®ZOIRI(ON

SEGILEN URUN

newparison

GALISILAN URUN REGETESH

newparison

Not: Yeni Kayitlar IPC'de caligan
degerlerle olugturulur!

YUKLE

FARKLI KAYDET

SIL

URUN LISTES KAYIT ZAMANI Q
e 19/03/2021 11:01:30
B oo 25/03/2021 11:59:14
B revwparison 02/06/2021 11:52:44
I
‘s
&

2l
]
[s
10
1
12
13
14
l1s
18
7
118
: o
20

URUN SILME

(5*

Benzer sekilde istediginiz bir recete kaydini iirlin listenizde bulup lizerine tiklayarak secip
ve akabinde SiL butonuna tikladigimzda recete kaydiniz silinir.

Teknik Ozellikler

Parizon Kontrol6r CP2606 CP2612 CP2615

CPU: Arm Cortex A8 1Ghz. Arm Cortex A8 1Ghz. Arm Cortex A8 1Ghz.
Olgii: 7 ing Res. Dokunmatik 12 in¢ Kap. Dokunmatik 15 ing¢ Kap. Dokunmatik
Cozunirliik: 800x480 800x600 1024x768

Parizon Nokta Sayisi: 140 180 200

Minimum Parizon Zamani: 3 sec (1 sn. opsiyonu mevcut)

Interpolasyon Tipi: Sonsuz Polinomial

Minimum Bilgi Tazeleme: 1500 msec. (500 psn opsiyonu mevcut)

Analog Cozuniirlik: 12 Bits (16 Bit opsiyonu mevcut)

Analog Tepki Zamani:

Otomotion’un Parizon Cozimiini Tercih Ettiginiz icin Tesekkiirler ©

<500 psec
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